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sera
Ein Unternehmen der Zukunft

sera ist eines der weltweit fihrenden Unternehmen im Bereich der Dosier- und
Kompressorentechnik, denn seit 80 Jahren entwickelt und produziert die sera
Unternehmensgruppe Applikationslésungen, bei denen es auf die exakte Do-
sierung, Férderung und Kompression von Flissigkeiten und Gasen ankommt.

sera ist ein unabhdngiges Familienunternehmen mit Hauptsitz in Inmenhausen.
Neben Tochterunternehmen in Grof3britannien, Osterreich, der Schweiz,
Sudafrika und Spanien betreibt sera Standorte in Italien und den Vereinigten
Arabischen Emiraten. Uber 30 starke Partner vertreten sera in mehr als
80 Landern, wodurch weltweit kompetente Betreuung, Beratung und
Serviceleistungen direkt vor Ort gewdhrleistet wird.




EXCELLENCE IN

FLUID TECHNOLOGY

Wir schaffen Mehrwerte fir Mensch und Umwelt.

sera verfigt als Umwelttechnikunternehmen Gber eine breite Produktpalette, die weltweit die passenden Lésungen fir
viele lhrer Anwendungsbereiche bietet. sera Produkte kommen tberall dort zum Einsatz, wo es auf die exakte Dosie-
rung und Férderung von Chemikalien und Flssigkeiten ankommt, besipielsweise bei der Wasser- sowie Abwasserauf-

bereitung und bei der Desinfektion.

Kundenspezifische Lésungen runden unser Portfolio ab. Dariber hinaus profitieren unsere Kunden weltweit von um-
fangreichen Serviceleistungen: Von der Unterstitzung bei der Planung und Inbetriebnahme von Anlagen iber einen
schnellen und unkomplizierten, weltweiten Gerateaustausch bis hin zur Entwicklung von innovativen Technologien.

Umfassendes
Produktportfolio

Wir schaffen maf3igeschneiderte L6-
sungen fir lhre Anwendung. Dabei
kénnen Sie nicht nur aus einer Viel-
zahl von Standardprodukten und
Werkstoffausfihrungen wahlen, son-
dern auch kundenspezifische Anla-
gen ganz nach ihren Bedirfnissen
konfigurieren lassen.

Der Kunde steht fir uns im
Mittelpunkt

Feste, kompetente Ansprechpartner
Uber den gesamten Angebots-, Auf-
trags- und Projekirealisierungspro-
zess gewdhrleisten Ihnen eine optima-
le Kundenbetreuung und -beratung.
Wir reagieren flexibel auf lhre Bedirf-
nisse, sind schnell und zuverlassig in
der Bearbeitung und Abwicklung.
Vom Engineering tber die Produktion
bis hin zum After-Sales-Service bieten
wir lhnen qualitativ hochwertige Pro-
dukte und Dienstleistungen.

Langlebige Produkte und
hohe Qualitat

Seit 80 Jahren steht der Name sera
fir auBergewdhnliche Qualitat und
Know-How. Dabei entwickeln wir Do-
sierpumpen und Systeme fir extreme
Einsatzbedingungen und lange Lauf-
zeiten. Daher stehen die Qualitét und
die Zuverlassigkeit unserer Produkte
fir uns an oberster Stelle. Vertrauen
Sie auf die Expertise und Erfahrung
unseres Teams.
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DIE PASSENDEN LOSUNGEN FUR IHRE PROZESSE

Unsere Kompetenz fir lhren Erfolg

Anlagen und Systeme in Molkereien und K&sereien missen re-
gelmaBig und zuverldssig gereinigt und desinfiziert werden,
um unerwinschtes Keimwachstum, Biofilme sowie Produkiver-
unreinigungen oder -verschleppungen sicher zu vermeiden.
Gerade in der Verarbeitung sensibler Lebensmittel wie Milch
und Kase gelten besonders hohe Anforderungen an Hygie-
ne, Prozess- und Produkisicherheit. Da zahlreiche Produkte
ohne nachtrégliche Konservierung oder mit lediglich scho-
nender Prozessbehandlung vermarktet werden, gelten insbe-
sondere fir Verarbeitung, Reifung und Abfillung héchste Hy-
gienestandards. Geeignete und wirksame Reinigungs- und
Desinfektionsverfahren sind damit die Grundlage fir eine
sichere Produktion und eine konstant hohe Produktqualitét.
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Seit Jahrzehnten sind sera Pumpen und Dosieranlagen ein
fester, zuverlassiger Bestandteil von CIP-Anlagen in Mol-
kereien und Késereien weltweit. Darlber hinaus kommen
sera Dosiersysteme in zahlreichen Prozessschritten der
Milchverarbeitung und Késeherstellung zum Einsatz — von
der Verarbeitung bis zur gezielten Produkibehandlung.
Die prazise, reproduzierbare Dosierleistung sorgt fur stabi-
le Prozesse und eine gleichbleibend hohe Produkiqualitét.




Das umfangreiche Produkisortiment von sera umfasst Do-

sier- und Forderpumpen, standardisierte Dosieranlagen und

-systeme sowie kundenspezifische System- und Anlagenlé-

sungen, die fir folgende Anwendungen entwickelt wurden:

® Reinigung und Desinfektion von Tanks, Rohrleitungen und
Anlagen (CIP)

® Dosierung von Lebensmittelzusatzen

e Schmiermittel-Dosierung fur Transportbdnder

* Abwasserbehandlung

sera unterstitzt Molkereien und Kasereien mit branchen-
spezifischen, aufeinander abgestimmten Lésungen unter
Beriicksichtigung wirtschaftlicher und &kologischer As-
pekte. Hochste Prioritat haben sichere, reproduzierbare
Produktions- und Reinigungsprozesse bei maximalem Hy-
gienestandard — als Grundlage fir die Herstellung quali-
tativ hochwertiger und sicherer Milch- und Kaseprodukte.
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HERSTELLUNG VON MILCHPRODUKTEN

Frischwasser

SAURE DESINFEKTION

CIP-VORLAUF
CIP-RUCKLAUF

Um fir jeden Prozessschritt die optimale Lésung zu finden, bieten wir ein umfangreiches Produktprogramm.
Anhand eines typischen Prozessablaufes fir die Herstellung von Milchprodukten und Kase haben wir einige Bei-
spiele fir Lésungen aus unserem umfassenden Angebot dargestellt:

DOSIERUNG VON ZUSATZSTOFFEN UND CHEMI- .
© | (ALEN FUR REINIGUNG UND DESINFEKTION © ZUGABE VON FLUSSIGEM LAB
© IBC-ENTLEERUNG @ FRUCHTZUGABE
ENTNAHME VON CHEMIKALIEN
(3) AUS LAGERTANKS ® DOSIERUNG VON BANDSCHMIERMITTELN
ANSATZ VON NATRONLAUGE
O \US FESTSTORFEN ® ABWASSERBEHANDLUNG
© ZUGABE VON KULTUREN
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FUR JEDEN PROZESSSCHRITT DIE RICHTIGE LOSUNG
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HERSTELLUNG VON MILCHPRODUKTEN

TKldronloge
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Frischwasser

SAURE DESINFEKTION

CIP-VORLAUF
CIP-RUCKLAUF

Um fir jeden Prozessschritt die optimale Lésung zu finden, bieten wir ein umfangreiches Produktprogramm.
Anhand eines typischen Prozessablaufes fir die Herstellung von Milchprodukten und Kéase haben wir einige Bei-
spiele fir Lésungen aus unserem umfassenden Angebot dargestellt:

DOSIERUNG VON ZUSATZSTOFFEN UND CHEMI- .
©  \(ALIEN FUR REINIGUNG UND DESINFEKTION & SRl

ZUGABE VON FLUSSIGEM UND VERDUNNTEM

© IBC-ENTLEERUNG ©  CALCIUMCHLORID UND SCHIMMEL

© ENTNAHME VON CHEMIKALIEN @ ZUGABE VON SALZLAKE, BUTTERMILCH,
AUS LAGERTANKS KRAUTERN

(4) ﬁﬂg‘ﬁgé?gﬁﬂ sollbies ® DOSIERUNG VON BANDSCHMIERMITTELN

© ZUGABE VON KULTUREN ® WASSERZUDOSIERUNG

© ZUGABE VON FLUSSIGEM LAB ® ABWASSERBEHANDLUNG

@ FRUCHTZUGABE
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FUR JEDEN PROZESSSCHRITT DIE RICHTIGE LOSUNG
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Das prazise und zuverldssige
Dosieren von Laugen, Sduren
und Desinfektionsmitteln ist in
der Lebensmittelindustrie fur
zahlreiche Nebenprozesse un-
erlasslich. Die standardisierten
Dosieranlagen CVD bestechen
durch ihre Vielseitigkeit, die
kurzen Lieferzeiten und ein
unerreichtes  Preis/Leistungs-
verhgltinis. CVD  (Compact
Vertical Dosing) steht fir den
gréBten modularen Baukasten
for Dosieranwendungen. Als
einziger Hersteller bietet sera
fir jede Anwendung die pas-
sende Antriebstechnologie im
konfigurierbaren System.

n EINSATZBEREICHE

* Dosierung von Reinigungs- und Desinfektions-

mitteln im CIP-Prozess

* Dosierung von Chemikalien fir die Reini-
gung von Flaschen

* Dosieraufgaben im Bereich der Abwasserbe-

« handlung

MERKMALE DER PUMPEN
* Modularer Aufbau ermdglicht eine Vielzahl
von Varianten

* Ansteuerbare Pumpen auf Wunsch
mit Profibus / Profinet

e Schrittmotorpumpen fir prazise und
pulsationsarme Dosierung

10| www.sera-web.com

% AUFBAU

Der vollstandig modulare Aufbau erméglicht es,
mit standardisierten Bauteilen - wie aus einem
Baukasten - die Funktionen der Anlage an in-
dividuelle Dosieranforderungen anzupassen.
Dabei sind die CVDs fir den Einsatz bei IBCs,
Fassern, Kleinstgebinden und Vorlagetanks
geeignet. Passende Sauglanzen und Anbin-
dungen runden das Portfolio ab:

¢ Kompakte Bauweise, modulares System
* Platzsparende Wandmontage
® Hohe Betriebs- und Prozesssicherheit

® Optionen mit einer Pumpe (CVD1), zwei
Pumpen (CVD2) oder als Kompaktlésung
CVD1s

® Saug- und druckseitige Anbindung verfigbar



INSPIRED.
SOLUTIONS.
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IBC-ENTLEERUNG

EINSATZBEREICHE

Prazise Entnahme von Chemikalien wie Natron-
lauge oder Desinfektionsmitteln aus IBCs.

MERKMALE
e Einfacher Aufbau aus Abstellfléche und
Vorlagebehdalter

e Schrage Aufstellflache sorgt fur vollstandige
Entleerung des IBCs

* Bei vollstandiger Entleerung des IBCs bleibt
ein definiertes Restvolumen im Vorlagebehal-
ter

e Austausch der IBCs ohne Prozessunterbre-
chung

e Uberwachung mit Fillstandsanzeige und
zwei Schwimmerschaltern

* Verbesserung der Arbeitssicherheit

In der Lebensmittelindustrie ist
eine kontinuierliche Enthahme
von Chemikalien sehr wichtig -
ebenso wie die Wirtschaftlich-
keit des Prozesses. sera erfillt
mit der IBC-Entleerstation bei-
de Anforderungen.

% AUFBAU

Die IBC-Entleerstation erméglicht eine kontinuier-
liche Chemikalienversorgung in Produktionspro-
zessen. Sie besteht aus einer schragen Abstellfla-
che fir den IBC-Container, einem Vorlagegefaf3
und einer Auffangwanne. Durch die Schwer-
kraft flieBt die Flussigkeit aus dem IBC ins Vor-
lagegefaB, wobei immer ein definiertes Restvo-
lumen verbleibt - so kann der IBC ausgetauscht
werden, ohne den Prozess zu unterbrechen.
Die Dosierstation ist direkt auf der Auffangwan-
ne platziert. Eine zusatzliche Tropfwanne ist do-
her nicht notwendig.
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In der Lebensmittelindustrie
sind die Chemikalien meist in
Lagertanks, zentral in Konzen-
tratrdumen gelagert. Die sera
Dosieranlagen sorgen nicht

nur daofiir, dass die Entnahme
sicher und problemlos erfolgt,
sondern auch dafir, dass die
Chemikalien Uber weite Rohr-
leitungsstrecken  prazise do-
siert werden.

“~7 EINSATZBEREICHE AUFBAU
i s 4

Entnahme von Séuren, Laugen und Desinfekti-
onsmitteln in GroBbetrieben der Getranke- und
Lebensmittelindustrie.

MERKMALE

® Hebergefa auf dem Tank
* Ansaughilfe

® Pulsationsdampfer

® Durchflussmessung

12| www.sera-web.com

Die Entnahme aus den bis zu finf Meter ho-
hen Lagertanks erfolgt aufgrund der Konstruk-
tion Behalter in Auffangwanne ausschlieBlich
von oben. Daher ist auf den Tanks immer ein
Hebergefa3 am hochsten Punkt installiert. Au-
Berdem sind die sera Dosieranlagen mit einer
Ansaughilfe ausgestattet. Diese Einrichtungen
ermdglichen einen stérungsfreien Betrieb.

sera bietet die Mdglichkeit, Lagertanks mit
einem Volumen von bis zu 10 m? im eigenen
Haus zu fertigen. So kénnen individuelle Anfor-
derungen flexibel umgesetzt und hohe Quali-
tatsstandards gewahrleistet werden.



Beim Anmischen von Natron-
lauge aus Feststoffen kommt es
zu einer exothermen Reaktion
mit Temperaturen von bis zu
BEC.

Die sera Natronlaugeansetz-
station ist so konstruiert, dass
der Anwender die Natronlau-
geflocken aus sicherer Entfer-
nung mihelos dem Prozess
zufishren kann.

EINSATZBEREICHE

Herstellung von Natronlauge aus Pellets und
Flakes.

Natronlauge ist in der Lebensmittelindustrie die
Grundlage einer vollstandigen Reinigung und

somit Voraussetzung fur sichere, qualitativ hoch-

wertige Produkte.

MERKMALE

* Medienberihrende Teile aus Edelstahl
e Sackentleerung mit Férderschnecke

ca. 1.000 kg/h
* Fillstandsanzeige mit Absperrung
e Elektrorihrwerk
¢ Temperaturanzeige
e Uberlauf mit Siphon
* Manuelle Wasserzugabe
® Berihrungsschutz (umlaufende Rohre)

e Sackentleerung getrennt vom HeiBbereich
* Ausfihrung fir Big-Bag-Aufgabe erhaltlich
® Verbesserung der Arbeitssicherheit

* NaOH-Lésungen von 20 bis 50% méglich

% AUFBAU

Der Edelstahlbehdlter wird durch eine Forder-
schnecke mit Feststoffen befillt, die durch den
Bediener in einen Fordertrichter gefillt werden.
Durch die rdumliche Distanz zum heif’en Behdl-
ter ist die Sicherheit des Bedieners gewdhrlei-
stet.

ZUBEHOR

e Absaugvorrichtung
e Umfillstation
* Vorlagebehdlter

www.sera-web.com |13



Die sera Schlauchpumpe wird

o in  Ausmisch- und Rezeptur-
prozessen von Molkereien
eingesetzt, um feststoffhaltige
Konzentrate wie Fruchtzucker
prazise und reproduzierbar
zu dosieren. So entsteht eine
gleichbleibende Qualitat bei
Milchmischgetrénken, Desserts
oder fermentierten Produkten.
Auch hochviskose und parti-
kelfihrende Medien fordert
sie schonend und ohne Verblo-
ckung. Kristalline oder dickflus-
sige Komponenten lassen sich
sicher in bestehende Prozesse
integrieren — ohne Entmischung
oder  Dosierschwankungen.
In lebensmittelkonformer Aus-
fohrung erfillt die Pumpe die
Anforderungen der FDA so-
wie der Verordnung (EG) Nr.
1935/2004 und sorgt fir ma-
ximale Hygiene- und Produktsi-
cherheit.

ﬁ EINSATZBEREICHE «

Dosierung von feststoffhaltigen Konzentraten

MERKMALE

* maximale Bestandigkeit gegen Abrasion

MEDIEN ® unvergleichliches Ansaugvermégen

* Feststoffhaltige Medien * unbegrenzter Trockenlauf

* Abrasive Medien ® keine Ventile oder Gleitringdichtungen
e Korrosive Medien * sanftes Fordern

* Viskose Medien * Dosieren in beide Richtungen maglich
e Scherempfindliche Medien e volle Dosierkontrolle

* Lebensmittelausfihrung
* Dosiergenauigkeit von +1%

14| www.sera-web.com



Eine hygienische Dosierpumpe
gewdhrleistet in  Molkereien
und Kasereien die prazise und
sichere Dosierung von Grund-
und Zusatzstoffen. Sie ermdg-
licht die exakte Zugabe von
Kulturen, flissigem Lab, Scuren
sowie flissigem oder verdinn-
tem Calciumchlorid und unter-
stutzt damit stabile und reprodu-
zierbare Produktionsprozesse.
Auch bei der Dosierung von
Salzlaken, Buttermilch, Wasser,
Krautern oder Schimmelkulturen
arbeitet die Pumpe zuverldssig
und schonend. Durch ihre hy-
gienegerechte Konstruktion aus
lebensmittelechten  Materialien
ist sie leicht zu reinigen und
verhindert zuverl@ssig Kontami-
nationen.

Die Pumpe erfillt strenge Hygie-
nestandards der Lebensmittelin-
dustrie und tragt entscheidend
zur Quadlitat, Sicherheit und
gleichbleibenden  Beschaffen-
heit des Endprodukts bei.

DOSIERUNG VON LEBENSMITTELZUSATZEN

A"AI EINSATZBEREICHE % AUFBAU
* Dosierung von Grundstoffen und Zusatzstoffen e Alle medienberihrten Teile bestehen aus
Edelstahl oder anderen lebensmittelkon-
MERKMALE formen Materialien
« - . ® Glatte, elektropolierte Oberflachen und ein
e ClP-reinigbarer Pumpenkarper . ! L : -
_ spezielles Design ermdglichen eine grind-
* Lebensmittelkonform nach liche Reinigung und verhindern Kontaminati-
EG 1935/2004 und FDA onen

e SIP-Fahigkeit
* Totraumoptimierter Aufbau von Pumpenkér-
per und Ventilen (Hygienic Design)
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m In Molkereien und Kasereien
sorgt die Dosierung von Band-
schmiermitteln ~ dafir,  dass
Abfill-, Verpackungs- und For-
deranlagen zuverlassig und sto-
rungsfrei arbeiten. Das Schmier-
mittel wird in exakt definierten
Mengen auf die Transportbdn-
der aufgebracht, um eine gleich-
bleibende Gleitfdhigkeit sicher-
zustellen und Verschlei sowie
ungeplante Stillstande zu mini-
mieren. Gerade in der Milch-
verarbeitung und Kaseproduk-
tion ist eine prazise Dosierung

unerldsslich, da sowohl hochste \_/
Hygienestandards als auch eine
sichere und stabile Anlagenver- .

[ ] Yy _

figbarkeit gewdhrleistet werden
mussen.

_—

DOSIERUNG VON BANDSCHMIERMITTELN

ﬁ EINSATZBEREICHE « VORTEILE
* Dosierung von Bandschmiermitteln e Effiziente Schmierung: Prazise Mengen sen-
ken Schmierstoffkosten.
@, AUFBAU ¢ Hygieneanforderungen: Dosierung reduziert
/< y9 g g

 Hochwertige Dosierpurnpen Rickstande und Keimbildung.

* Verlagngerung der Lebensdauer: Schonende

Dosierung minimiert Materialverschlei3 und
e Steuereinheiten zur mengenproportionalen Wartungskosten.

Dosierung

e Sauglanzen fir verschiedene Gebindegréfien

* Umweltschonend: Weniger Schmiermittel
bedeutet geringeren Wasserverbrauch und
* Materialauswahl ensprechend eingesetzter weniger Umweltbelastung.

Medien

e Auffangwanne bei Bedarf

16| www.sera-web.com



n KLASSISCHE ANWENDUNGEN %

e Kohlenstoffquellen fir ein ausgewogenes
Nahrstoffverhdltnis

* Phosphatfallung

® Flockungsfiltration

e Klarschlammeindickung

* Schlammentwdsserung

* Schlammkonditionierung

® pH-Wert Einstellung

e Entschdumung

* Entschwefelung von Klargas

* H,S - Eliminierung

@ Die Abwasseraufbereitung ist

in der Lebensmittelindustrie
ein zentraler Bestandteil eines
gesetzeskonformen und verant-
wortungsvollen Betriebs. Orga-
nische Belastungen wie Frucht-
rickstande, Zucker, Sduren und
Reinigungsmittel missen vor
der Einleitung zuverldssig ent-
fernt werden, um Umwelt und
Ressourcen zu schitzen. Eine
effiziente Aufbereitung sichert
die Einhaltung gesetzlicher
Grenzwerte und  ermdglicht
zugleich Kostenvorteile durch
Wasserwiederverwendung.
Professionelles ~ Abwasserma-
nagement starkt damit nicht nur
die Betriebssicherheit, sondern
auch das nachhaltige Image
des Unternehmens.

LIEFERPROGRAMM

e Komplette Dosieranlagen und -systeme

® Ansetz- und Dosieranlagen fir Polymerldsungen
® Anlagenzubehdr

® Dosierpumpen

www.sera-web.com |17



INSPIRED.
SOLUTIONS.
FOR CUSTOMERS.

CIP-INFRASTRUKTUR NEU GEDACHT

Sichere Medienbereitstellung bei Baver Natur

Modernisierung der CIP-Infrastruktur

Im Rahmen einer Modernisierung der bestehenden CIP-
Infrastruktur setzte die Molkerei Bauer Natur auf eine
technisch neu organisierte Bereitstellung und Dosierung
von Lauge und Sdure. Ziel war es, ein weit verzweigtes
Rohrleitungsnetz mit 80 bis 100 Metern Leitungslange
zuverlassig und reproduzierbar mit Reinigungsmedien zu
versorgen.

Die Anforderungen waren anspruchsvoll: Die Reinigung
erfolgt bei 80 °C, dosiert werden 50 %ige Natronlauge
sowie 50 %ige Salpetersaure. Diese hohen Konzentrati-
onen stellen besondere Anforderungen an Materialbestén-
digkeit, Dosiergenauigkeit und Férderleistung. Gleichzei-
tig mussten unterschiedliche Leistungsbereiche von 1.000

|/h und 3.000 I/h sicher abgebildet werden.

18| www.sera-web.com

CIP in der Molkerei — prozesssichere Reinigung im Kreislauf

In Molkereien erfolgt die Reinigung von Tanks, Rohrlei-
tungen und Prozesskomponenten im sogenannten CIP-
Verfahren (,Cleaning in Place”). Die Reinigung wird im
geschlossenen System durchgefihrt, ohne Demontage der
Anlagenteile.

Der Reinigungsprozess folgt einem definierten Ablauf: Vor-
spulen mit Wasser zum Austrag von Produkiresten, Entfer-
nung organischer Ricksténde mittels Lauge, Zwischenspu-
len mit Wasser, Beseitigung mineralischer Ablagerungen
durch Saure sowie abschlieBende Desinfektion nach er-
neuter Wasserspilung. Entscheidend fir die Reinigungs-
wirkung sind neben der definierten Konzentration der
Reinigungsmedien insbesondere Temperatur, Einwirkzeit
sowie die Strémungsverhdlinisse im Rohrleitungssystem.
Gerade bei langen Leitungswegen ist eine ausreichende
Forderleistung notwendig, um eine turbulente Strémung
und damit eine vollstandige Benetzung der Oberfléchen
sicherzustellen.



Die technische Umsetzung

Zur Umsetzung wurden vier Dosieranlagen auf Wand-
dosierpaletten installiert, jeweils mit Spritzschutzhauben
zur sicheren und wartungsfreundlichen Integration in die
bestehende Infrastruktur. Fir die erforderlichen Forderlei-
stungen kommen Kreiselpumpen mit einer Forderleistung
von 4.000 |/h zum Einsatz. Ergdnzend gewdhrleisten
Motormembranpumpen eine prézise Dosierung im nied-
rigeren Leistungsbereich. Die Bereitstellung der Reini-
gungsmedien erfolgt bedarfsgerecht und ist in die iGberge-
ordnete Anlagensteuerung eingebunden.

Durch die neu strukturierte CIP-Infrastruktur wurde die Do-
sierung und Einspeisung der Reinigungsmedien technisch
klar definiert. Das System gewdhrleistet eine stabile und
reproduzierbare Einbringung der Reinigungsmedien tber
das gesamte Rohrleitungsnetz hinweg. Das Ergebnis ist
eine langlebige, betriebssichere Lésung, die den hohen
hygienischen Anforderungen in einer Molkerei dauerhaft
gerecht wird.

www.sera-web.com |19



[T
Eﬁf By

m !‘ W

FEFEP - o

LEISTUNGSSTARKER SERVICE DIREKT VOM HERSTELLER

RegelméaBige Wartung sichert Verfigbarkeit und senkt Kosten

Der sera Service stellt sicher, dass Ihre Anlagen dauverhaft
zuverlassig, sicher und wirtschaftlich betrieben werden.
Durch strukturierte Wartung, normgerechte Prifungen und
gezielte Analysen lassen sich ungeplante Ausfélle vermei-
den, Kosten planbar machen und Effizienzverluste frihzei-
tig verhindern.

Wartung und Prisfung - normgerecht, planbar, hersteller-
seitig abgesichert

Unsere Leistungen im Bereich Wartung und Prisfung um-
fassen:
* Wartung von sera Anlagen, Pumpen und Armaturen

* Wartung von Fremdaggregaten und Fremdarmaturen

e Einmalwartung oder strukturierte Wartungsvertrage
inklusive Preisvorteilen auf Ersatz- und Verschleifteile

* Option auf verlangerte Gewdahrleistung bei Inbetrieb-
nahme durch sera

20| www.sera-web.com

® Inspektion von Tanks und Rohrleitungssystemen auf
Verschleif3 und statische Standzeiten

e Jahrliche, gesetzlich vorgeschriebene Prifungen nach
WHG und AwSV durch einen Fachbetrieb

* Anlagencheck nach DGUV V3
* Gefahrdungsbeurteilung
* Inspektionen zur frihzeitigen Erkennung von Verschleif3

o Kostenloser Vor-Ort-Termin zur technischen Bestandsauf-
nahme

* Kostenlose Angebotserstellung auf dieser Basis

Technische Weiterentwicklung fir verdnderte Prozesse

Wenn sich Prozesse dndern oder Anlagen modernisiert
werden missen, unterstitzt sera mit technisch sauberen,
betriebssicheren Anpassungen - abgestimmt auf beste-
hende Systeme und zukiinftige Anforderungen:



s

* Umbau und Erweiterung bestehender Dosieranlagen

e Anpassung von Rohrleitungen, z. B. nach Pumpen-
wechsel

* leckagebeseitigung an Rohrleitungen

* Nachristung von Armaturen und Spilanschlissen
(clean & safety)

® Modernisierung dlterer Systeme zur Erhéhung der
Betriebssicherheit

Reparaturen mit Ursachenanalyse

® Inhouse-Reparatur von Pumpen und Armaturen

® Vor-Ort-Reparaturen durch erfahrene Servicetechniker

e Fehler- und Prozessanalysen bei Stérungen

* Einsatz von Originalteilen fur nachhaltige Betriebssicherheit

Support und Schulung — damit Know-how im Betrieb bleibt

® Kompetente Analyse Ihrer Anlagentechnik
® Ersatzteilservice mit schnellen Reaktionszeiten
® Technischer Telefonsupport

* Anwenderschulungen zur sicheren und effizienten
Anlagenbedienung

e Kundenschulungen zur sicheren Auswahl der passenden
technischen Lésung fir jeden Prozessschritttechnischen
Lésung fir jeden Prozessschritt

Das Ergebnis: verlassliche Technik, planbare Kosten und
ein Partner, der Ihre Anlagen in jeder Phase betreut — da-
mit |hr Betrieb sicher, effizient und stérungsfrei lauft.
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LEISTUNGSSTARKER SERVICE DIREKT VOM HERSTELLER

Installation, Verrohrung, Inbetriebnahme & Schulung - alles aus einer Hand

Technische Anlagen liefern nur dann dauerhaft Leistung,
wenn Installation, Verrohrung und Inbetriebnahme prazise
ineinandergreifen. Der sera Service Gbernimmt alle Schrit-
te — sauber koordiniert, fachgerecht ausgefihrt und konse-
quent auf lhre Prozesse abgestimmt.

Aufstellung und Tankintegration als Gesamtsystem
gedacht

e Aufstellung von Anlagen und Systemen
e Stellung von Lagertanks

® Fachgerechte Anbindung der Tanks an die Anlagen-
technik

e Sicherstellung eines betriebsbereiten Gesamtaufbaus
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Inbetriebnahme, die Wissen im Betrieb verankert

® Funktionsprifung aller Komponenten
® Parametrierung und Feinabstimmung der Anlage
® Praxisnahe Schulung des Betriebspersonals

® Vermittlung von Wissen zur sicheren Bedienung und
Stérungserkennung

Ziel ist es, nicht nur die Anlage zu starten, sondern das
notwendige Prozessverstdndnis dauerhaft im Betrieb zu
verankern.
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Rohrleitungsverlegung als integraler Bestandteil des
Systems

sera realisiert alle Verrohrungsvarianten:

e Kunststoffleitungen: einwandig, doppelwandig oder mit
Inliner

* Verrohrung mit Begleitheizung
e Edelstahlleitungen mit Klemmringverschraubungen

* Mediengerechte Ausfihrung von der Anlage bis zur
Dosierstelle

e Verschlauchung fir flexible Anforderungen

Dabei bericksichtigt sera nicht nur aktuelle Betriebsbedin-
gungen, sondern auch Wartungszugdnglichkeit, Erweiter-
barkeit und langfristige Betriebssicherheit. Jede Verroh-
rung wird als integraler Bestandteil des Gesamtsystems
geplant und umgesetzt.

Ergebnis: Stabile, sichere und effiziente Dosierprozesse —
vom ersten Tag an.
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